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Ce modificari poate suferi inoxul?
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Pentru efectuarea diferitelor lucrari in care sunt folosite tevile din inox, acestea
trebuie sa fie uneori sudate iar alteori taiate. Acest articol va aduce la
cunostinta informatii atat despre procesul de sudura inox cat si despre
serviciile de debitare laser la mare precizie.

Inox
Pentru efectuarea diferitelor lucrari in care sunt folosite tevile din inox, acestea
trebuie sa fie uneori sudate iar alteori taiate. Acest articol va aduce la cunostinta
informatii atat despre procesul de sudura inox cat si despre serviciile de debitare laser
la mare precizie.
Referitor la procesul de debitare laser, trebuie facuta precizarea ca acesta procedura
consta in taierea materialelor metalice (inoxul in cazul de fata) si nemetalice la
diferite grosimi.
in acest scop, componenta de baza este un fascicul laser ghidat, modelat si
concentrat. In momentul in care laserul ajunge pe piesa brutd, materialul se incalzeste
la o temperatura extrem de ridicata, astfel incat incepe sa se topeasca sau sa se
evapore.
Puterea totala a laserului este concentrata intr-un singur punct care are de regula
diametrul foarte mic (mai mic de o jumatate de milimetru). In momentul in care
acestui punct ii este aplicata o cantitate de caldura mai mare decat cea care se poate



elimina prin conductivitatea termica, fasciculul laser va strapunge in intregime
materialul, iar astfel va incepe procesul de debitare laser.

Toate materialele care se folosesc in prelucrarea industriala, cum ar fi otelul,
aluminiul, inoxul sau tabla colorata, precum si materialele nemetalice (materialele
plastice, lemnul sau sticla) pot fi debitate cu laser la o calitate superioara, in cele mai
bune si sigure conditii.

Folosind un instrument de debitare laser vor putea fi debitate chiar si tablele care au
grosimi diferite, de la 0.5 mm pana la peste 1530 mm. Datorita numarului mare de
materiale pe care le poate debita, se poate spune ca laserul este cel mai bun
instrument de debitare, si se poate folosi pentru diferite aplicatii.

Sudura inox

Procesul de sudura inox consta in imbinarea termica, nedemontabila intre doua sau
mai multe piese prin topire si/sau aplicarea presiunii. Exista situatii in care pentru a
suda doua materiale este necesar un material de adaos, pentru a exista o continuitate
in natura materialului pieselor imbinate.

O astfel de sudura are o rezistenta foarte mare la coroziune, si este de asemenea
foarte rezistentd impotriva fisurilor pentru o foarte mare perioada de timp. in plus,
gradul de puritate al sudurii este ridicat iar inoxul nu sufera nici o modificare chimica.
Dupa cum se poate vedea asadar, debitarea (taierea) si sudura sunt doua modificari
care pot fi efectuate asupra inoxului, in functie de scopul in care acest aliaj este
utilizat.
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